Korzysci wynikajgce z realizacji projektu dotacyjnego nowej linii lakierniczej z procesami pomocniczymi:

Przewidziana do wdrozenia w projekcie, opracowana przez dzial B+R oraz zgloszona do opatentowania nowa
technologia produkcji grzejnikow plytowych jest unikatowa w branzy grzejnikowej. Na te technologi¢ sktada si¢
szereg operacji, ktore tacznie daja pewng warto$§¢ dodang, niemozliwa do osiagnigcia przy innej konfiguracji.
Mozna wiec powiedzieé, ze zostanie wykorzystany tu efekt synergii.

Najistotniejszymi operacjami wptywajacymi decydujgco na efekt koncowy sa: lakierowanie proszkowe oraz proces
klejenia ptyt grzejnika.

Dodatkowo, w procesie produkcji grzejnikow ptytowych piecowego wykorzystane beda wlasciwosci operacje
pomocnicze: frezowania plyt aluminiowych oraz fazowania ptyt kwarcowych. Precyzyjnie wyciete i dopasowane
elementy tworza w miejscach polaczen kapilare dajaca gwarancje silnego i szczelnego polaczenia elementow.

Dzigki tym cechom zastosowanie nowej technologii daje nastgpujace przewagi w stosunku do zastosowania
technologii obecnej na rynku:

Proces Korzysci
Proces e Mozliwos¢ taczenia roznych materiatow, ktorych polaczenie nie
klejenia byloby mozliwe przy uzyciu technologii lutowania.
e Precyzja dozowania kleju 1 duza powtarzalno$¢ na
zrobotyzowanym stanowisku klejenia
o Efektywne przekazywanie ciepla.
Bezpieczenstwo produktu.
e (Czas utwardzania w zalezno$ci od wilgotnos$ci i temperatury
otoczenia.
Proces lakierowania proszkowego
1. e Prawidlowe przygotowanie powierzchni pozwala na lepsza
Przygotowanie jako$¢ 1 trwalos¢ lakierowanej powierzchni.
chemiczne e Proces zapewnia odpowiednie wlasnoSci antykorozyjne
powierzchni powierzchni.
do e Bezpieczna dla srodowiska poprzez niskoemisyjna technologie,
lakierowania o zredukowanej ilo$ci szlamow.
proszkowego e Drzigki pracy w niskich parametrach (do 45°C) redukujg si¢
wraz z koszty zwigzane podgrzewaniem kapieli.
osuszaniem e Brak substancji niebezpiecznych.
2. Aplikacja e Opracowane parametry zapewniaja najlepsza przyczepnos¢ farb
farb proszkowych do stali, aluminium i miedzi.
proszkowych e Rownomierny rozklad powloki lakierniczej oraz mozliwosé
projektowania jej grubos$ci poprzez zastosowanie automatycznej
elektrostatyki.
e Efektywny przekaz ciepta, spadek temperatury po lakierowaniu
nie jest wyzszy niz 15%.
e Uzyskanie prawidtowego podtoza do klejenia pltyt kwarcowych
i szklanych
e Kontrola przeptywu powietrza zapobiega wystepowaniu
wtracen na powierzchni lakierowane;.
e Pelny odzysk proszku.
e Bezpieczne dla s$rodowiska ze wzgledu na znikomg ilo$é
odpaddw.
e lepsze zabezpieczenie przed korozja poprzez wieszanie
ekran6w w pionie, a nie w poziomie.
e wyeliminowanie ze stosowania preparatow i kapieli w sktad,
ktorych wchodzg zwigzki chemiczne niebezpieczne dla zdrowia
i szkodliwe dla srodowiska
3. e Uzyskanie odpowiedniego czasu utwardzania.
Utwardzanie e Brak niekontrolowanego rozplywu powtoki lakierniczej.
powloki e Odpowiednia kontrola temperatury z dwiema kabinami zapewni
lakierniczej trwato$¢ polaczen klejowych.
e Stosowanie farb utwardzalnych do 200°C, aby nie uszkodzié¢
kleju.

Procesy pomocnicze




Al. Fazowanie e  Wysoka doktadno$¢ obrabianych krawedzi.

plyt e Powtarzalno$¢ procesu.

kwarcowych

A2. e Uzyskanie precyzyjnych kanalow pod rure miedziang lub do
Frezowanie przeptywu wody.

plyt e Powtarzalno$¢ procesu.

aluminiowych o Wysoka wydajnos¢ procesu produkcji ekrandéw i grzejnikow
pod  kanaly aluminiowych.

grzewcze

W ramach planowanego przedsiewzigcia zostanie wdrozona nowa technologia produkcji grzejnikéw plytowych,
umozliwiajgca rozpoczecie produkcji nowego grzejnika ptytowego o zwigkszonej efektywnosci cieplnej (BIONIC)
oraz ulepszenie dotychczas produkowanych grzejnikow ekranowych typu INDIVI, SISI, INVENTIO.

Nowe produkty BIONIC
Nowy rodzaj grzejnika BIONIC (grupa ELEGANTE DESIGN), bedzie charakteryzowat si¢ nastgpujacymi
cechami:

Precyzja poszczegolnych elementdw grzejnika (ptyty, elementy grzejne, powtoka lakiernicza) oraz parametrow,
mozliwa do uzyskania dzigki zastosowaniu procesu klejenia dwoch ptyt grzejnika oraz lakierowaniu proszkowemu
wykorzystujgcemu pasywacje w postaci konwersji cyrkonowej (powtarzalno$¢ zaréwno pod katem jakosci i
grubosci powtoki lakiernicze;j;

Mozliwo$¢ precyzyjnego wycinania ptyty grzejnika w dowolne wzory, co jest znaczng korzyscig dla klienta i
umozliwi maksymalne dopasowanie produktu do potrzeb odbiorcow;

Grzejnik o kompaktowej konstrukcji o niewielkiej grubosci, dzigki specyficznej budowie, mozliwo$é dowolnej
aranzacji produktu we wngtrzu w ktorym bedzie zamontowany, komfort uzytkowania, dzigki zmniejszonej
przestrzeni zajmowanej przez grzejnik;

Zwigkszona efektywnos¢ cieplna dzigki zastosowaniu technologii polegajacej na taczeniu dwoch ptyt ze sobg lub
rury z ekranem przez zastosowanie kleju w kanale wzdluznym (zwigksza to powierzchni¢ wymiany ciepta
pomiedzy rurg i ekranem, a skuteczno$¢ wymiany dodatkowo podnosi zastosowanie kleju przewodzacego),
Dowolnos$¢ w zastosowaniu grzejnika: dzieki zastosowaniu miedzianego wymiennika jako elementu grzewczego,
co pozwala wykorzystywac zarowno wodg instalacyjng centralnego ogrzewania jak i ciepta wodg uzytkowa jako
medium grzewcze. Co wigcej, jako zrodlo ciepla mozna zastosowac grzalke elektryczna, ktora bedzie podgrzewata
medium grzejnika. W ten sposob grzejnik wedhug wynalazku moze pelni¢ funkcje elektrycznej suszarki cieczowe;.
Dodatkowo poprzez zastosowanie przewodu grzewczego przewleczonego przez korpus, grzejnik begdzie petnit
funkcje elektrycznej suszarki bezcieczowej. Innym zastosowaniem moze by¢ wykorzystanie wymiennika jako
urzadzenie chtodzace jesli jako medium zostanie uzyta woda lodowa.

Ulepszone produkty:

Grzejniki ekranowe INDIVI, SISI, INVENTIO oraz z ekranami ze spiekow kwarcowych

Grzejniki typu INDIVI, SIS, INVENTIO sg aktualnie produkowane w firmie, przy zastosowaniu procesu produkcji
z wykorzystaniem lutowania piecowego oraz malowania proszkowego w obecnej linii lakierniczej. Parametry tych
produktow przedstawiono ponizej.

Ulepszone produkty zostang wyprodukowane w innowacyjnym procesie produkcji grzejnikow ptytowych, przez co
beda posiadaly nowe, innowacyjne cechy:

Precyzja poszczegdlnych elementow (plyty, elementy grzejne, powtoka lakiernicza) oraz parametrow, mozliwa do
uzyskania dzigki zastosowaniu procesu klejenia dwoch plyt grzejnika oraz lakierowaniu proszkowemu
wykorzystujacemu pasywacje w postaci konwersji cyrkonowej (powtarzalnos¢ zaréwno pod katem jakosci i
grubosci powloki lakierniczej).

Ze wzgledu na zastosowanie innowacyjnego procesu Klejenia i lakierowania ulepszone produkty uzyskaja cechy
wyrdzniajace si¢ nowosciag na rynku swiatowym.

Pozostate grzejniki Instal-Projekt

Zastosowanie nowej linii lakierniczej w miejsce obecnie stosowanej, umozliwi realizacj¢ nowego procesu
lakierownia proszkowego na wszystkich pozostatych grzejnikach Instal-Projekt. Dzigki temu grzejniki beda
posiadaty ulepszone cechy w zakresie:



Precyzyjna powloka lakiernicza, mozliwa do uzyskania dzieki zastosowaniu proces lakierowania proszkowemu
wykorzystujacemu pasywacj¢ w postaci konwersji cyrkonowej (powtarzalno$¢ zarowno pod katem jako$ci i
grubosci powtoki lakierniczej).

Ponadto, firma znaczaco zwigkszy wydajno$¢ procesu malowania grzejnikow oraz zadba o kwestie srodowiskowe
—redukcja ewentualnych odpadow oraz zuzycia mediow w procesie produkcyjnym.

Opisane wyzej produkty beda oferowane zar6wno w sprzedazy detalicznej, hurtowej, na rynki DIY oraz w sklepach
internetowych.

Powstale w projektach produkty odznaczaja si¢ wydtuzonym cyklem zycia poprzez ich optacalna naprawg lub
mozliwos¢ wielokrotnego uzycia. Nowe produkty wedlug zalozen ujetych we wniosku maja posiadaé
wydluzony okres gwarancji z 8 lat jak dotychczas na 9 lat docelowo. Przez ten czas uzytkownik objety jest
pewna opiekg w przypadku wystapienia jakichkolwiek wad ukrytych. Gwarancja producenta objete sg zarowno
perforacje struktury korpusow grzejnikow jak i wady lakiernicze. Z uwagi na rodzaj materiatéw uzytych w procesie
produkcji, grzejniki charakteryzuja si¢ duza tatwoscia dokonania naprawy wykrytej wady w procesach obrobki
termicznej. W zwiazku z powyzszym produkty wdrazane w ramach realizacji projektu beda posiadaly mozliwos¢
naprawy w okresie obowigzywania gwarancji jak i w okresie pogwarancyjnym.

Po zakonczeniu cyklu zycia, ktory podczas prawidtowego uzytkowania begdzie znacznie dtuzszy niz opieka
gwarancyjna, produkty beda mogly zosta¢ w okoto 95% przetworzone w procesie recyklingu przez przetop w hucie
stali.
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